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Technologien
Kinstliche Intelligenz...

Kinstliche Intelligenz (KI) bezeichnet die
Entwicklung von Computersystemen,
die Aufgaben ausfuhren kdnnen, die nor-
malerweise menschliche Intelligenz er-
fordern. Dazu gehdren das Lernen aus
Erfahrung, das Verstehen naturlicher
Sprache, das Erkennen von Mustern und
das Treffen von Entscheidungen. Kl-
Technologien umfassen maschinelles
Lernen, neuronale Netze, natlrliche
Sprachverarbeitung und Robotik.

... in der Automobilindustrie

In der Automobilindustrie und Zuliefer-
industrie spielt Kl eine zunehmend
wichtige Rolle. Sie wird eingesetzt, um
autonome Fahrtechnologien zu entwi-
ckeln, die Effizienz der Produktion zu
steigern, die Qualitatssicherung zu ver-
bessern und die Lieferketten zu optimie-
ren. Kl ermoglicht es Fahrzeugen, ihre
Umgebung zu erkennen, Entscheidun-
gen in Echtzeit zu treffen und mit ande-
ren Fahrzeugen sowie der Infrastruktur
zu kommunizieren.

Chancen

Autonomes Fahren: Entwicklung selbst-
fahrender Autos, die den Verkehr siche-
rer und effizienter machen kénnen.

Produktionsoptimierung: Automatisie-
rung und Verbesserung von

Produktionsprozessen durch voraus-
schauende Wartung und Qualitatskon-
trolle.

Personalisierte Kundenservices: Be-
reitstellung maBgeschneiderter Dienst-
leistungen und Erlebnisse durch Analyse
von Fahr- und Nutzerdaten.

Effizienzsteigerung: Optimierung der
Lieferketten und Reduzierung von Kosten
durch intelligente Datenanalyse und -
verarbeitung.

Risiken

Technologische Komplexitat: Hohe
Komplexitat und Kosten der Implemen-
tierung und Wartung von Kl-Systemen.

Arbeitsplatzverlust: Potenzieller Ver-
lust von Arbeitsplatzen durch Automati-
sierung und den Einsatz von Kl in der Pro-
duktion.

Datenschutz: Umgang mit groBen Men-
gen an personenbezogenen Daten und
Sicherstellung der Privatsphére der Nut-
zer.

Cybersecurity: Schutz vor Cyberangrif-
fen auf vernetzte und autonome Sys-
teme.

Bezug zur Plattformékonomie

Das Geschaftsmodell der Plattformoko-
nomie bietet eine einheitliche Fahrzeug-
architektur und koordiniert die Zusam-
menarbeit zwischen Zulieferern,
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Dienstleistern und Herstellern. Als Quer-
schnittstechnologie kann KI verschie-
dene Prozesse beschleunigen und opti-
mieren.

Anwendungsbeispiele

Autonomes Fahren: KI-Systeme, die
Fahrzeuge steuern und sicher durch den
Verkehr navigieren.

Predictive Maintenance: Vorhersage
von Wartungsbedarf und Fehlern in Pro-
duktionsanlagen zur Vermeidung von
Ausfallzeiten.

Qualitatskontrolle: Einsatz von Kl zur Er-
kennung von Produktionsfehlern und zur
Verbesserung der Produktqualitat.

Personalisierte = Fahrerassistenzsys-
teme: Anpassung der Fahrzeugfunktio-
nen an individuelle Fahrgewohnheiten
und Vorlieben.

Erste Schritte

1. Bedarfsanalyse: Untersuchung der
spezifischen Anforderungen und Poten-
ziale fur den Einsatz von Kl im Unterneh-
men.

2. Technologieauswahl: Auswahl geeig-
neter Kl-Technologien und Plattformen.

3. Pilotprojekte starten: Implementie-
rung von Pilotprojekten zur Erprobung
und Optimierung von KI-Anwendungen.

4. Schulung und Weiterbildung: Quali-
fizierung der Mitarbeiter im Umgang mit
Kl-Technologien und -Systemen.

Relevante Kompetenzen

Datenanalyse: Fahigkeit zur Analyse
groBer Datenmengen und zur Anwen-
dung von maschinellem Lernen.

Softwareentwicklung: Kenntnisse in
der Entwicklung und Implementierung
von Kl-Algorithmen und -Systemen.

Projektmanagement: Kompetenzen zur
Planung und Umsetzung von KIl-Projek-
ten.

Cybersecurity: Wissen Uber Sicher-
heitsmaBnahmen zum Schutz von KI-
Systemen vor Cyberangriffen.

Kontakt
TraFoNetz, Bernhard Kolmel

lhr Ansprechpartner flir Innovationsfor-
derung, Kompetenzentwicklung, Qualifi-
zierung & Strategie und Vernetzung



‘ Transformationsnetzwerk

Nordschwarzwald

Quellen

Chibanguza, K, Kuss, C & Steege, H (Hg.)
(2022) Kinstliche Intelligenz: Recht und
Praxis automatisierter und autonomer
Systeme, Baden-Baden, Nomos.

Gunther, B. (2022) "Klnstliche Intelligenz
in der Automobilindustrie: Von den ers-
ten Visionen bis zu selbst denkenden Au-
tos", in Aichele, C. & Herrmann, J. (Hg.)
Betriebswirtschaftliche  KI-Anwendun-
gen, Wiesbaden, Springer Fachmedien
Wiesbaden, S. 243-268.

Hossain, M. S. A., Ahammed, A. S,
Biswas, D. P. & Obermaisser, R. (2024)
Impact Analysis of Data Drift Towards
The Development of Safety-Critical Auto-
motive System [Online]. Verfugbar unter
http://arxiv.org/pdf/2408.04476v1.

Kitzmann, A. (2022) Kinstliche Intelli-
genz, Wiesbaden, Springer Fachmedien
Wiesbaden.

Kichlin, W. (2020) "Symbolische KI far
die Produktkonfiguration in der Automo-
bilindustrie", in Mainzer, K. (Hg.) Philoso-
phisches Handbuch Kiinstliche Intelli-
genz, Wiesbaden, Springer Fachmedien
Wiesbaden, S. 1-15.

Luckow, A., Eirich, J. & Demtroder, K.
(2023) "Kunstliche Intelligenz: Anwen-
dungen und Werkzeuge in der Automo-
bilindustrie", in Gillhuber, A., Kauer-
mann, G. & Hauner, W. (Hg.) Kinstliche
Intelligenz und Data Science in Theorie

und Praxis, Berlin, Heidelberg, Springer
Berlin Heidelberg, S. 141-155.

Mainzer, K (Hg.) (2020) Philosophisches
Handbuch Kiinstliche Intelligenz, Wies-
baden, Springer Fachmedien Wiesba-
den.

Matzka, S. (2021) Kiinstliche Intelligenz
in den Ingenieurwissenschaften, Wies-
baden, Springer Fachmedien Wiesba-
den.

Nolting, M (Hg.) (2021) Ktinstliche Intelli-
genz in der Automobilindustrie, Wiesba-
den, Springer Fachmedien Wiesbaden.

Pillai, R., Sivathanu, B., Mariani, M.,
Rana, N. P, Yang, B. & Dwivedi, Y. K.
(2022) "Adoption of Al-empowered in-
dustrial robots in auto component man-
ufacturing companies", Production Plan-
ning & Control, Vol. 33, No. 16, S. 1517-
1533.

Reindl, J. (2023) "Kunstliche Intelligenz
im produktiven Einsatz in der Automobil-
industrie", ATZelektronik, Vol. 18, No. 11,
S. 26-30.

Shahlaei, C. A. & Berente, N. (2024) An
Analysis of European Data and Al Regu-
lations for Automotive Organizations
[Onlinel]. Verfugbar unter
http://arxiv.org/pdf/2407.11271v3.

Wennker, P. (2020) Kunstliche Intelligenz
in der Praxis, Wiesbaden, Springer Fach-
medien Wiesbaden.



